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W MASZYNACH ROLNICZYCH

Weryfikacja punktéow podnoszenia pojazdu.
Podniesienie pojazdu lub 1 strony pojazdu, z uwzglednieniem zasad bezpieczenstwa.

Weryfikacja obecnosci i stanu czujnikdéw cisnienia (rozmowa z klientem/formularz informacyjny/
diagnostyka pojazdu).

Wstepna weryfikacja wizualna stanu opon, felg w celu wychwycenia wystepujacych uszkodzen
i wskazania klientowi.

Odkrecenie srub/nakretek kota i odtozenie ich w przystosowane miejsce/do pojemnika.
Demontaz balastu (jesli wystepuje) w sposéb umozliwiajacy ich ponowny montaz.
Zdjecie kota z piasty, jesli potrzeba z uzyciem specjalistycznego odbijaka.
Wypuszczenie catego powietrza z kota.

Umieszczenie kota w montazownicy zgodnie z instrukcjg obstugi urzadzenia.

. W przypadku stwierdzenia obecnosci czujnikdw cisnienia odbijak stopki musi znalez¢ sie

po przeciwlegtej stronie niz czujnik cisnienia.

. Podczas sciggania gornej stopki opony z felgi, ustawienie kota tak by zawor byt blisko przed stopka

montazownicy i okoto 15 cm przed tyzkg montazowa. Posmarowanie stopki i rantu felgi pasta
montazowa. Zdjecie stopki nastepuje zgodnie z kierunkiem wskazéwek zegara.

. Staranna weryfikacja stanu technicznego zdemontowanej opony pod katem zuzycia i uszkodzen

(stopka, bok, wewnetrzna warstwa uszczelniajaca, gtebokos¢ bieznika) oraz detki jesli wystepuje.

. Jezeli wystepuja czujniki cisnienia czynnosci demontazu i montazu opony musza by¢ wykonane

tak by nie zniszczy¢ czujnikow.

. Staranna weryfikacja stanu zaworkdw, jesli to jest technicznie mozliwe. Wymienié zawoér

po poinformowaniu klienta, jezeli zostang stwierdzone zmiany starzeniowe gumy zaworu lub $lady
zuzycia czesci gumowych zaworu.

Staranna weryfikacja stanu felgi i jej oczyszczenie, szczegdlnie od strony piasty oraz pétek
osadzania stopek na feldze.

Staranna weryfikacja stanu technicznego opony przeznaczonej do montazu - nawet w przypadku
opony nowe;j (bieznik, sciany boczne, stopki, wewnetrzna warstwa uszczelniajaca).

Jezeli bedg montowane czujniki cisnienia montaz musi przebiegac zgodnie z instrukcjg producenta
tych czujnikow.
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Weryfikacja kierunku bieznika montowanej opony oraz jej strony zewnetrznej/wewnetrzne;.
Posmarowanie obu stopek opony specjalistyczng pastag/mascia montazowa. W przypadku
obecnosci czujnikéw cisnienia unika¢ nanoszenia pasty monterskiej na sam czujnik, co mogtoby
spowodowac zatkanie otworu nad czujnikiem ci$nienia.

Natozenie opony wg. instrukcji obstugi producenta montazownicy.

W przypadku obecnosci czujnikdw cisnienia przy zaktadaniu opony na felge nalezy koto utozy¢
w takiej pozycji, aby czynnos¢ montazu opony konczy¢ w poblizu zaworu.

W przypadku obecnosci czujnikdw cisnienia uwazac by nie zacisna¢ zaworu miedzy rantem felgi
a stopka opony.

Weryfikacja poziomu ci$nienia wg zalecen producenta pojazdu (naklejka, instrukcja obstug,
profesjonalne bazy danych) lub po konsultacji z klientem.

Wstepne napompowanie kota do 1-2 bar (w przypadku probleméw z uszczelnieniem uzycie inflatora).
Umieszczenie kota w klatce do pompowania kot.

Napompowanie kota kompresorem z uzyciem homologowanego manometru (dla poziomu bardzo
dobrego i wzorowego takze kalibrowany przez jednostke legalizacyjng). Przepompowanie kota

o wartosc¢ okreslong w umieszczonym na $cianie bocznej opony symbolu ,przekréj opony”

(okoto 2-3,5 bar w zaleznosci od wymagan producenta opon) i odpuszczenie ciSnienia do zalecanego.
Staranna weryfikacja stanu napompowanej opony (ewentualne wybrzuszenia, spekania).
Stosowanie do wywazania ciezarkéw odpowiednich do rodzaju felgi badZz homologowanego proszku.
Oczyszczenie nakretek/srub oraz styku piasty z felgg za pomoca szczotki druciane;j.

Wtozenie $rub/nakretek i reczne nakrecenie ich na gwint.

Dokrecenia wstepne srub/nakretek naprzeciwlegtych po linii gwiazdy z uzyciem klucza
pneumatycznego badz elektrycznego.

Opuszczenie pojazdu na podtoze i odsuniecie elementéw podnosnika.

Weryfikacja wielko$ci momentu dokrecenia srub/nakretek zgodnie z zaleceniami producenta
danego pojazdu.

Dokrecenie koncowe Srub/nakretek z uzyciem homologowanego klucza dynamometrycznego
stosujgc warto$¢ momentu zgodng z zaleceniami producenta pojazdu.

Weryfikacja stanu czujnikow cisnienia (jesli wystepuja). Aktywowanie czujnikdw, jezeli nie zostato
to wykonane przed montazem czujnikéw.

Przywrdécenie stanu czystosci pojazdu jaki miat przed wjechaniem na stanowisko.

Przygotowanie do wyprowadzenia pojazdu ze stanowiska.





